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(57) Abstract: The invention relates to a joint prosthesis (1) with a base 
piece (13), which may be anchored in the bone, a collar piece (12), defin- 
ing a collar axis (33), connected thereto and a collar extension (27), lying 
on the collar axis (33), for mounting a head cap (29), whereby an articu- 
lation chamber (19) is formed in the base piece (13). An articulation head 
(25) on the collar piece (21) is arranged therein. The joint prosthesis (11) 
further comprises a head cap (29) arranged on the collar extension (27) 
and at least one press piece (3 1 ) for pressing the articulation head against 
the base of the articulation chamber (19). Furthermore, means for con- 
necting press piece (31) and base piece (13) are provided. In said joint 
prosthesis (1 1) the press piece comprises a press disc (31) with a through 
opening (35) for the collar extension (27). 

(57) Zusammenfassung: Bei einer Gelenkpro these (11) mil einem im 
Knochen verankerbaren Grundteil (13), einem daran angelenkten, eine 
Halsachse (33) definierenden Halsteil (21) und einem auf der Halsachse 
(33) liegenden Halsfortsalz (27) am Halsteil (21) zur Aufnahme einer 
Kopflcalotte (29) ist am Grundteil (13) ein Anlenkraum (19) ausgebildet. 
Indiesem ist ein Anlenkkopf (25) des Halsteils (21)angeordnet. ZurGe- 
lenkprothese (1 1) gehtJren weiler eine am Halsforlsatz (27) angeordnete 
Kopfklottc (29) und wenigstens ein Prcsstcil (31) zum Anprcsscn des 
Anlenkkopfes gegen den Grund des Anlenkraumes (19). Es sind femer 
Mittcl (43) zum Vcrbindcn von Prcsstcil (31) und Grundteil (13) vorgc- 
sehen. Bei einer solchen Gelenkprothese (11) weist das Pressteil eine 
Anprcsschcibc (31) mit einer DurchtrittOffnung (35) fur den Halsfortsalz 
(27) auf. 
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Gelenkprothese 

Technisches Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine Gelenkprothese mit einer iiber ein Halsteil an einem im 
5 Kno'chen verankerbaren Grundteil kugelgelenkartig angelenkten Kopfkalotte gemass 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Stand der Technik 

Axis der EP-A-0 663 193 ist eine Huftgelenkpfanne bekannt, die mit einem Haltering in 
1 0 einer Sttitzschale an einer am Knochen bef estigten Verankerungsplatte gehalten ist. Urn 
eine Verdrehung der Huftgelenkpfanne in der Sttitzschale zu verhindern, sind in der 
Sttitzschale Eindringelemente vorhanden. Wird nun die Hiiftgelenkpfanne mit einem 
Setzinstrument unter Kraftaufwendung in die Sttitzschale gepresst, so dringen die 
Eindringelemente in das relativ weiche Kunststoff-Material der Huftgelenkpfanne ein. 
1 5 Danach wird der Haltering in die richtige Position gebracht, um die Huftgelenkpfanne in 
der Sttitzschale zu halten. 

Aus der WO 99/34756 ist eine Schulterprothese bekannt, bei welcher in einer 
halbkugeligen Vertiefung im Schaftteil ein darin kugelgelenkartig verschwenkbares 

20 Halsteil angelenkt ist. Das Halsteil besitzt eine halbkugelige Anlenkflache und eine 

gegeniiber einer Achse durch derer Kugelmittelpunkt exzentrischen Konusflache zum 
Auf stecken einer Gelenkkalotte. Das Halsteil weist eine von der Kalottenseite her off ene 
Ausbohrung mit einem halbkugeligen Grund. Mit dem Grund wirkt eine in die 
Ausbohrung emgefuhrte, durch eine Offnung im Grund der Ausbohrung hindurch in das 

2 5 Schaftteil einschraubbare Schraube mit Kugelkopf . Die Kugeloberflachen der 

halbkugeligen Vertiefung im Schaftteil der Anlenkflache am Schaftteil, des Grundes der 
Ausbohrung und des Schraubenkopfes mussen den gleichen Mittelpunkt aufweisen. Die 
jeweils zwei zusammenwirkenden Hohl- und Vollkugeloberflachen mussen zudem sehr 
exakt hergestellt und den gleichen Radius aufweisen. Kleinste Abweichungen von den 

30 Idealabmessungen fiihren dazu, dass das Halsteil mit dem Schaftteil nicht gentigend fest 
verbunden werden kann, um eine unbeabsichtigte Verschwenkung des Halsteils 
gegeniiber dem Schaftteil wahrend des Gebrauchs des Gelenks sicher zu verhindern. 
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Aus der EP-A- 0 712 617 ist eine Humeruskopfprothese bekannt, bei der eine uber einen 
Stiel mit einer Kopfkalotte verbundene Anlenkkugel in einer Grube mit hohlkugeligem 
Grund an einem Schaftteil angelenkt ist Zur Fixierung der Anlenkkugel in der Grube 
sind eine oder mehrere Madenschrauben vorgesehen, die durch das Schaftteil hindurch 
5 gegen die Anlenkkugel geschraubt werden konnen. In einem Ausfuhrungsbeispiel wird 
mit der Madenschraube die c-formig auf geschnittene Anlenkkugel zusammengepresst, 
um den in einer zentralen Bohrung in der Anlenkkugel steckende Stiel darin 
festzuklemmen, Es ist in einem anderen Ausfuhrungsbeispiel eine Madenschraube 
vorgesehen, welche entlang der Stielachse durch die Anlenkkugel und gegen den 
1 0 Grubengrund geschraubt werden kann. Mit dieser Schraube wird die Anlenkkugel gegen 
die Offnung der Grube gepresst, welche Offnung in diesem Ausfuhrungsbeispiel einen 
gegeniiber dem Kugelradius der Grube bzw. der Anlenkkugel kleineren Radius aufweist 

Auf gabe der Erfindung 

15 Es ist Auf gabe der vorliegenden Erfindung, eine Gelenkprothese vorzuschlagen, bei 
welcher zum Ausrichten der Position der Kopfkalotte ein gegeniiber dem im Knochen 
verankerbaren Grundteil kugelgelenkartig verschwenkbares Halsteil, auf welches die 
Kopfkalotte auf setzbar ist, am Grundteil ausreichend sicher immobilisiert werden kann. 
Dabei sollen die Herstellungskosten moglichst niedrig und die Anwendung der Prothese 

20 durch den Chirurgen mOglichst einf ach sein. 

Beschreibung der Erfindung 

Bei einer Gelenkprothese mit einem im Knochen verankerbaren Grundteil, einem daran 
angelenkten, eine Halsachse definierenden Halsteil und einem auf der Halsachse 

25 liegenden Halsfortsatz am Halsteil und einer daran angeordneten Kopfkalotte ist am 
Grundteil eine Anlenkvorrichtung ausgebildet, die die Form einer Mulde oder Flache 
aufweist. An dieser ist ein Anlenkkopf des Halsteils angeordnet. Zur Gelenkprothese 
gehoren weiter eine am Halsfortsatz angeordnete Kopfkalotte und wenigstens ein 
Pressteil zum Anpressen des Anlenkkopfes gegen den Grund der Anlenkvorrichtung. Es 

30 sind ferner Mittel zum Verbinden von Pressteil und Grundteil vorgesehen. Grundteil und 
Kopfkalotte sind zur optirnalen Anpassung an die Gegebenheiten des naturlichen Gelenks 
aus einem Set unterschiedlicher Grundteile bzw. Kopfkalotten ausgewShlt. Falls die 
naturliche Gelenkpfanne auch ersetzt wird, weist die Gelenkprothese zusatzlich noch eine 
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klinstliche Gelenkpfanne auf. Erfindungsgemass weist bei einer solchen Gelenkprothese 
das Pressteil eine Anpressscheibe mit einer Durchtrittttffnung fur den Halsfortsatz auf. 

Die Anpressscheibe ist gegeniiber demGrundteil urn eine Achse durch die 
5 DurchtrittGffnung verdrehbar oder unverdrehbar. Die Verdrehbarkeit ist insbesondere 
dann notwendig, wenn die Anpressscheibe eine Oberwurfmutter ist. Die Verdrehbarkeit 
ist auch dann vorteilhaft, wenn die Beruhrungsbereiche zwischen den Beruhrungsflachen 
des Anlenkraumes und des Anlenkkopfes nicht auf einer KugeloberflSche liegen, sondem 
z.B. auf einer Zylinderoberflache oder einer anderen lediglich rotationssyrnmetrischen 

1 0 FlSche. Bei solcher Anlenkung ist es vorteilhaft, dass sich die Anpressscheibe zusammen 
mit dem Anlenkkopf urn die Achse des zylindrischen Anlenkraumes verdrehbar ist. 
Dadurch kann eine kugelgelenkartige Verschwenkbarkeit des Halsteils gegeniiber dem 
Grundteil erreicht werden, selbst wenn die Anpressscheibe gegeniiber dem axialen 
Korper des Anlenkkopfes unverdrehbar ist, weil sei beispielsweise mit zwei parallelen 

1 5 Kanten an dessen Zylinderoberflache anpresst Die Unverdrehbarkeit hingegen hat den 
Vorteil, dass beim Anpressen der Anpressscheibe an den Anlenkkopf auf diesen keine 
Drehkraf te wirken, so dass seine Stellung durch das Anpressen nicht verandert wird. 

Ist die Anpressscheibe urn eine Achse quer zur Halsachse verschwenkbar am Grundteil 
20 bef estigt, so muss sie zum Blockieren der Beweglichkeit des Halsteils lediglich einseitig 
gegen das Grundteil gedruckt werden. Dazu kann z.B. eine einzige Schraube oder ein 
Spannbiigel dienen. Diese Schraube kann somit an einer gut zuganglichen Stelle 
angebracht sein. Die Achse oder eine andere Anlenkeinrichtung, welche die 
Verschwenkbarkeit der Anpressscheibe gewahrleistet, ist vorteilhaft an einer schlechter 
2 5 zuganglichen Stelle angebracht. 

Die Verschraubbarkeit der Anpressscheibe mit dem Grundteil kann durch eine oder 
mehrere Schrauben erreicht werden, welche durch die Anpressscheibe hindurch in das 
Grundteil einschraubbar sind. Diese sind von der dem Gelenk zugewandten Seite her 
30 zuganglich, welche wShrend des gesamten Opera tiven Eingriffs frei bleibt und erst beim 
Aufsetzen der Gelenkkalotte auf den Halsfortsatz verdeckt wird. Die Verschraubbarkeit 
kann auch durch eine Oberwurfmutter erreicht werden, welche als Anpressscheibe mit 
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einer Durchtrittoffhung ausgebildet ist, oder welche eine Anpressscheibe gegen das 
Grundteil presst 

Eine solche Oberwurfmutter kann auch einen Bajonettverschluss aufweisen, mit dem sie 
5 mit dem Grundteil verbindbar ist Die Anpressscheibe kann auch durch federnde 

Spannmittel mit dem Grundteil verbindbar oder iiber eine Klenunverbindung, z.B. ein 
KonusHemmung, eine Keilklenunung mittels einzuschlagendem Keil oder Exzenterhebel, 
am Grundteil f estklemmbar sein. 

1 0 Vorteilhaf t sind am Anlenkkopf und an der Anpressscheibe vorliegende, 

zusammenwirkende Beruhrungsflachen bezuglich Form und Material derart ausgebildet, 
dass sich ein oder mehrere Beriihrungsbereiche zwischen diesen BeruhrungsMchen 
ergeben, in denen unter Einwirkung der beim Anpressen auf tretenden Druckkraite 
wenigstens eine der Benihrungsflachen plastisch verformbar ist. Die Verformung der 

1 5 Beruhrungsflache bewirkt einen Formschluss zwischen Anlenkkopf und Anpressscheibe 
und somit eine stabile, unverschwenkbare Verbindung der beiden zusammenwirkenden 
Teile. Die Beriihrungsbereiche sind dabei vorteilhaft punktuell oder auf einer 
durchgehenden oder unterbrochenen Linie zwischen Anlenkkopf und Anpressplatte. Die 
BQeinflachigkeit der BerUhrungsbereiche begunstigt die plastische Verformung der 

20 beteiligten Beruhrungsflachen. Dasselbe, was fur die Beriihrungsbereiche zwischen 
Anlenkkopf und Anpressscheibe gilt, gilt auch fur die Beruhrungsbereiche zwischen 
Anlenkkopf und Anlenkraum. 

Vorteilhaft liegen die Beruhrungsbereiche auf einer Kugeloberflache, so dass die 
2 5 Anlenkung des Halsteils in jedem Punkt die gesamte Freiheit eines Kugelgelenks 

gewahrt. ZweckmSssigerweise ist wenigstens eine der Beriihrungsflachen durch eine oder 
mehrere Kdrperkanten oder eine oder mehrere Ktirperspitzen gebildet Die andere 
Beruhrungsflache kann durch eine glatte oder rauhe Kugeloberflache, oder durch 
KSrperkanten oder -spitzen gebildet sein. 
30 Um einer Verdrehung des Halsteils im Anlenkraum entgegenzuwirken, z.B. unter 

Einwirkung der Drehkraft einer Oberwurfmutter auf den Anlenkkopf, sind solche Kanten 
vorteilhaft quer zu einer Rotationsrichtung des Halsteils um eine Halsachse oder quer zur 
nach dem Festklemmen grdssten auf das Halsteil wirkenden Kraft ausgerichtet. 
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Kurzbeschreibung der Figuren 

Die Erfindung wird nun anhand von Ausfuhrungsbeispielen erlautert. Es zeigt 
Fig. 1 eine teilweise geschnittene Darstellung einer erfmdungsgemassen 

Schtdtergelehkprothese mit kugelf ormigem Anlenkkopf in einer 

Anlenkmulde mit einer Kreiskante als Beriihrungsflache, 
Fig. 2 eine teilweise Geschnittenen Darstellung einer Schultergelenkprothese ohne 

Kopfkalotte mit gegen einen kugelftfrmigen Grund der Anlenkmulde 

gerichteten Spitzen am Anlenkkopf des Halsteils, 
Fig. 3 eine teilweise geschnittene Darstellung einer Schultergelenkprothese mit 

kugelf tirmigen Anlenkkopf und sowohl in den Anlenkkopf einpressbaren 

Kreiskanten als auch einer solchen Spitze im Grund der Anlenkmulde, 
Fig. 4 eine teilweise geschnittene Darstellung des Kopfbereichs einer 

Schultergelenkprothese mit zylindrischem Anlenkkopf in kugeliger 

Anlenkmulde, 

Fig. 5 eine teilweise geschnittene Darstellung des Kopfbereichs einer 

Schultergelenkprothese mit am Grund der Anlenkmulde ausgebildeten 
Kreiskanten in Beruhrung mit einer Kugeloberflache am Anlenkkopf und 
einer unterbrochenen Kreislinie als Beruhrungsflache zwischen auf einem 
Kreis liegenden Spitzen am Anlenkkopf und einer Kugeloberflache am 
Pressteil, 

Fig, 6 eine Schnittdarstellung durch den Kopfbereich einer Schulterprothese mit 
kugelf Ormigem Anlenkkopf und kegelf ormig ausgebildetem Grund der 
Anlenkmulde, 

Fig. 7 eine Schnittdarstellung durch den Kopfbereich einer Schulterprothese mit 
zylindrischem Anlenkkopf mit gerilltem Berxihrungsbereich in einer 
zylindrischen Anlenkmulde, gehalten durch eine urn die Achse der 
Anlenkmulde drehbare Anpressscheibe, 

Fig. 8 eine teilweise geschnittene Darstellung des Kopfbereiches einer 

Schulterprothese mit halbkugeligem Grund der Anlenkmulde und darin 
einem zu diesem Grund hin zylindrisch geformten Anlenkkopf, welcher zur 
Anpressscheibe mit einer Kreiskante als Beruhrungsflache hin eine 
Kugeloberflache aufweist, 
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Fig. 9 eine teilweise geschnittene Darstellung einer Schultergelenkprothese mit 
einem Halsteil gemass Figuren 10 bis 12 und einem Spannbiigel, 

Fig. 10 und 11 Ansichten von zwei Teilen, die zusammen ein Halsteil bilden, 

Fig. 12 eine Aufsicht auf das Halsteil aus den Teilen gemass Figuren 10 und 11 mit 
5 Exzenterring, 

Fig. 13 einen Schnitt durch den Kopfbereich des Schaftteils mit einem Anlenkkopf , 
welcher in einem Anlenkraum angeordnet ist, der in einem auf schraubbaren 
Deckel ausgebildet ist. 

10 Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

Der Obersichthchkeit halber werden in der folgenden detaillierten Beschreibung der 
Ausfuhrungsbeispiele fur gleiche und ahnliche Teile die gleichen Bezugsziffern 
verwendet. 

1 5 Die in Figur 1 bis 9 dargestellten Schultergelenkprothesen 11 umf assen ein im 
Humerusknochen eines Patienten verankerbares Grundteil oder Schaftteil 13 mit 
Schaftstiel 15 und Schaftkopf 17. Im Schaftkopf 17 ist eine Anlenkmulde 19 ausgebildet. 
Am Schaftteil 13 ist ein Halsteil 21 angelenkt. Dieses weist einen in der Anlenkmulde 19 
aufliegenden Anlenkkopf 25 und daran einen Halsfortsatz 27 auf. Auf den Halsfortsatz 27 

20 ist eine Kopfkalotte 29 aufgesetzt oder aufsetzbar. Das Halsteil 21 wird durch eine 

Anpressscheibe 31, oder gemass Figur 9 mit einer Anpressschraube, gegen den Grund der 
Anlenkmulde 19 gepresst. In etwa einem Teil der Implantationen von 
Schultergelenkprothesen wird gleichzeitig die Gelenkpf anne ersetzt. In Figur 1 ist das in 
diesem Fall eingesetzte kiinstliche Glenoid schematische dargestellt und mit 12 

25 bezeichnet. 

Eine Halsachse 33 ist durch die Richtung des Halsfortsatzes 27 definiert In einer 
Mttelstellung des Halsteils 21 fallt die Halsachse 33 mit der Achse der Anlenkmulde 19 
zusammen. Diese Richtung der Halsachse 31 muss bei jedem Patienten individuell 
30 eingestellt werden. Um die Halsachse 33 bezuglich Inklination und Ante- bzw. 

Retroversion, z.B, senkrecht auf die Schnittflache am Knochen des Patienten, ausrichten 
zu kcinnen, ist das Halsteil 21 in der Anlenkmulde 19 kugelgelenkartig gelagert. Die 
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Halsachse ist so urn einen Winkel von ca. 20 Grad in jede Richtung aus der Mittelstellung 
auslenkbar. 

In Figur 1 ist ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer Schultergelenkprothese dargestellt, bei 
5 welchem eine Kreiskante 23 am Grand der Anlenkmulde 19 ein Auflager fiir die Kugel 
des Anlenkkopfes 25 bildet. Diese Kreiskante 23 ist gebildet durch die Mundungskante 
einer zentralen zweiten Bohrung im ebenen Grund einer das Hauptvolumen der 
Anlenkmulde 19 bildenden ersten Bohrung im Schaftkopf 17. Die grossere erste Bohrung 
weist einen dem Kugelradius des Anlenkkopfes 21 entsprechenden Radius auf, kann aber 
1 0 auch grosser sein, um das Einsetzen des Anlenkkopfes 25 in die Anlenkmulde 19 zu 
erleichtern. Die kleinere zweite Bohrung weist einen der Kreiskante 23 entsprechenden 
Radius auf . Eine Fiihrung der Anlenkkugel 25 wird durch die beiden Kreiskanten 23,37 
der kleineren Bohrung und der Durchtrittdffhung 35 erreicht. 

15 In der Anpressscheibe 31 ist eine Durchtrittdffhung 35 fur den Halsf ortsatz 27 
ausgebildet. Ihr Durchmesser kann dem der zweiten Bohrung entsprechen. Die 
Durchtritteffnung 35 weist eine kreisrunde Offnungskante 37 auf, welche am Anlenkkopf 
25 anliegt. Auf der einen Seite ist die Anpressscheibe 31 mit einer Scharniernase 39 in 
einer Scharnierausnehmung 41 im Schaftkopf 17 angelenkt. Scharniernase 39 und 

20 Scharnierausnehmung 41 sind ineinandersteckbar, so dass Anpressscheibe 31 und 
Schaf tteil 13 voneinander losbar sind. Auf der Scharnierseite kann zwischen zwei 
Scharniernasen 39 eine Schlitzoffnung in der Anpressscheibe 31 ausgebildet sein, so dass 
die Anpressscheibe 31 huf eisen- oder C-f6rmig ist. Auf der der Scharniernase 
gegeniiberliegenden Seite ist die Anpressscheibe 31 mit einer Schraube 43 mit dem 

25 Schaftkopf 17 verschraubt Dies ergibt eine Dreipunkt-Verspannung zwischen den beiden 
Scharnieren 39,41 und der Schraube 43. 

Liegen die Kreiskanten 23 und 37 an der Kugeloberflache des Anlenkkopfes 25 an, ohne 
dass Druck auf diesen ausgeiibt wird, so ist das Halsteil 21 kugelgelenkig gegenuber dem 
30 Schaftkopf 17 verschwenkbar. Zur Fixierung des Anlenkkopfes 21 im Schaftkopf 17 wird 
die Schraube 43 angezogen. Damit werden die beiden Kreiskanten 23,37 auf einander zu 
bewegt. Dabei werden die Kreiskanten 23,37 in die Kugeloberflache des Anlenkkopfes 
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eingepresst und verformen dies en plastisch. Dadurch wird eine sehr steife Verbindung 
zwischen dem im Knochen verankerbaren Schaf tteil 13 und dem Halsteil 21 erreicht. 

Figur 2 zeigt ein zweites AusfUhrungsbeispiel einer Schviltergelenkprothese 11. Der 
5 Anlenkkopf weist einen Kugeloberflachenbereich 45 und drei Spitzk6rpei 47 auf . Die 
Spitzen 49 der Spitzktfrper 47 weisen denselben Abstand vom Kugebnittelpunkt auf wie 
die Kugeloberflache. Die Spitzen 49 sind gegen den Grund der Anlenkmulde 19 gerichtet. 
Im Schwenkbereich der Spitzen 49 besitzt die Anlenkmulde 19 eine Hohlkugeloberflache 
50 mit demselben Radius wie die Kugeloberflache des Anlenkkopfes 21. An dieser 
1 0 Hohlkugeloberflache liegen die Spitzen 49 an. Die Hohlkugeloberflache 50 ist im Grund 
einer zylindrischen Anlenkmulde 19 ausgebildet. Ein Grosskreis der Kugeloberflache des 
Anlenkkopfes 21 liegt an der zylindrischen Mantelfladie der Anlenkmulde 19 an. 

Ein Halsf ortsatz 27 reicht durch eine Durchtritteffhung 35 in einer Anpressscheibe 31 
1 5 hindurch. An ihm wird eine aus einem Set von Kopfkalotten ausgewahlte Kopfkalotte 
bef estigt. Die Anpressscheibe 31 ist einseitig mit einer Achse 51 am Schaftkopf 17 
angelenkt und gegeniiber diesem um die Achse 51 verschwenkbar. Die Anpressscheibe31 
ist C-f tirmig und weist mit der C-Of fnung 52 von der Achse 51 weg. Dadurch ist es 
mo' glich, bei auf geklappter Anpressscheibe 31 den Anlenkkopf 25 zuerst in die 
20 Anlenkmulde 19 einzuftthren und hernach die Anpressscheibe zuruckzuklappen. Mit je 
einer Schraube in den beiden C-Schenkeln (es ist lediglich die Achse der Schraube 
dargestellt) ist die Anpressscheibe 31 mit dem Schaftkopf 17 schraubbar. Die 
Durchtrittaffnung 35 weist hier wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel eine zum in der 
Anlenkmuldel9 liegenden Anlenkkopf 25 gerichtete Offnungskante 37 auf. Mit dieser 
25 Offnungskante 37 wird beim Anziehen der Schraube 43 der Anlenkkopf 25 gegen den 

Grund der Anlenkmulde 19 gepresst. Dabei graben sich die Spitzen 49 der Spitzk6rper 47 
in die Hohlkugeloberflache 50 der Anlenkmulde 19 ein. Je nach Druckverhaltnissen und 
gewahlten Materialien grabt sich auch die Offnungskante 37 in die Kugeloberflache des 
Anlenkkopfes ein. 

30 

Im in Figur 3 dargestellten dritten Ausfuhrungsbeispiel ist das Pressteil durch eine 
Oberwurfrnutter 53 gebildet Diese ist in ein Gewinde im Rand der Anlenkmulde 19 in die 
Anlenkmulde 19 einschraubbar. Sie kann auch analog zur Oberwurfmutter in den 
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Ausfuhrungsbeispielen gemass Figur 6 und 7 den Rand der Anlenkmulde 19 umfassen. 
Hier jedoch liegt die Oberwurfmutter auch entlang praktisch eines Grosskreises am 
kugelf flrmigen Anlenkkopf 25 an ttnd bildet so eine seitliche Fuhrung fiir diesen. Die 
Oberwurfmutter greift analog zur Anpressplatte 31 der ersten zwei Aiisfuhrungsbeispiele 
5 mit dem Offnungsrand 37 der Durchtritteffnting 35 fiir den Halsf ortsatz 27 am 
Anlenkkopf 25 an. 

Die zylindrisch abgestufte Anlenkmulde 19 weist einen ersten Radius mit dem Gewinde 
auf . Ein kleinerer zweiter Radius weist beinahe den Radius des Anlenkkopf es 25 auf . Die 

1 0 Mundungskante dieses zweiten Hohlzylinders mit dem zweiten Radius bildet eine erste 
Kreiskante 55. Der Anlenkkopf wird beim Einpressen in diesen zweiten Hohlzylinder 
eingepresst, wobei sich zwischen dem Anlenkkopf 25 und der ersten Kreiskante 55 ein 
Klemmsitz einstellt Eine zweite Kreiskante 23 mit kleinerem Radius als die erste und eine 
Korperspitze 57 auf der Achse 33 der Zylinderbohrung am Grund der Anlenkmulde 19 

1 5 ■ liegen annahernd auf einer Kugeloberflache mit demselben Radius, wie die Kugel des 
Anlenkkopfs 25. Beim Einpressen des Anlenkkopfes 25 in die Anlenkmulde 19 kerben 
diese sich in die Oberflache des Anlenkkopfes ein. 

In Figur 3 ist zudem ein Doppelexzenter zur prazisen Ausrichtung der Kopfkalotte 29 auf 
20 die Umrisslinie der Schnittflache am Knochen dargestellt Der Doppelexzenter setzt sich 
zusammen aus einem auf den Halsfortsatz 27 auf steckbaren Exzenterring 59 mit der 
Achse 61 und einer exzentrisch zur Kalottenachse 63 in der Kopfkalotte 29 angeordneten 
Ausnehmung 65 zur Aufnahme des Exzenterringes 59. Zwischen Halsfortsatz 29 und 
Exzenterring 59, bzw. zwischen letzterem und der Ausnehmung 65 ist ein Klemmsitz 
25 vorgesehen. Die Trennung von Halsteil 21 und Exzenterring 59 ist deshalb notwendig, 
weil der Exzenterring 59 nicht durch die DurchtrittOffnung 37 hindurch passt. Wenn der 
Halsfortsatz 27 in den Anlenkkopf 25 einsetzbar ist, kann der Exzenterring 59 auch 
einstuckig mit dem Halsfortsatz 27 hergestellt sein. 

30 Da die Erfindung unabhangig von der Form des Grundteils oder Schaftteils 13 ist, ist in 
den Figuren 4 bis 9 lediglich der Schaf tkopf 17 mit Halsteil 21 und Pressteil, z.T. mit. z.T. 
ohne Exzenter und Kopfkalotte 29 dargestellt. 



WO 02/39932 



10 



PCT/CH01/00675 



Figur 4 zeigt ein viertes Ausfiihrungsbeispiel mit einer Anlenkmulde 19 im Schaftkopf 17 
mit etwa halbkugeliger Beruhrungsflache 67, einer Uberwurfmutter 53 mit korikaver, 
etwa halbkugeliger Beruhrungsflache 69 und einem Halsteil 21 mit 2ylindrischem 
Anlenkkopf 25. Der zylindrische Anlenkkopf 25 weist zwei Kreiskanten 71,73 auf, von 
5 denen eine mit der Beruhrungsflache 67 der Anlenkmulde 19 und die andere mit der 
Beruhrungsflache 69 der Oberwurfmutter 53 zusammenwirkt Die Kreiskanten 71,73 
liegen auf einer virtuellen Kugeloberflache mit etwa dem gleichen Radius wie die 
Kugeloberflachen 67,69 von Anlenkmulde 19 und Oberwurfschraube 53. Zur Justierung 
des Kugelradius der virtuellen Kugeloberflache geniigt es, die Lange des Anlenkkopfes 25 
1 0 zu verandern. Der Radius der virtuellen Kugel ist vorteilhaft etwas grosser als der Radius 
der Hohlkugeloberflachen der beiden Beruhrungsflachen 67,69. Eine genUgende 
Genauigkeit der tTbereinstirnmung der beiden Kugelradien ist einfach zu erreichen, da 
die Beruhrungsflachen 67,69 bzw. die Kreiskanten 71,73 plastisch verformbar sind. 

1 5 In Figur 5 ist ein fiinftes Ausfuhrungsbeispiel dargestellt. Bei diesem ist die Anpressplatte 
31 keine tlberwurfmutter mit einem Gewinde, sondern halt mit einem Klemmsitz im 
Schaftkopf 17. Sie weist eine hohlkugelige Beruhrungsflache 69 auf, welche mit einer 
unterbrochen Kreiskante 73 an einem teilweise zylindrischen Anlenkkopf 25 
zusammenwirkt. Die Kreiskante 73 ist durch Einschnitte in den Anlenkkopf 25 zu einer 

20 Reihe von KBrperspitzen 47 auf gelOst, deren Spitzen 49 sich beim Festschlagen der 
Anlenkscheibe 31 in den Schaftkopf 17 in die Beruhrungsflache 69 eingraben. Die 
Anlenkmulde 19 weist zwei Kreiskanten 23, 23' auf, welche mit einer Kugeloberflache 75 
am Anlenkkopf 25 zusammenwirken. Auch in diesem Ausfuhrungsbeispiel ist die 
Oberemstirnmung der Radien der Kugeloberflache 75und der Kreiskante 73 am 

25 Anlenkkopf 25, mit den Radien von Virtueller Kugeloberflache, auf der die Kreiskanten 
23,23' liegen und der Beruhrungsflache 69 an der Anpressscheibe 31 relativ leicht zu 
erreichen, da die gewtaschte Verformung der Beruhrungsbereiche grSssere Toleranzen 
zulasst, als es eine Verpressung zweier kongru enter Beruhrungsflachen kanrt Die 
Verklemmung zwischen Grundteil 13 und Anpressscheibe 31 kann direkt xiber einen 

30 Konus erreicht werden. Besser wird jedoch die Verklemmung der Anpressscheibe 31 wie 
dargestellt iiber eine Keilklemmung mit einem z.B. C-formig die Anpressscheibe 
umgreif enden Keil 76 erreicht. 
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Das in Figur 6 dargestellte sechste Ausfiihrungsbeispiel weist einen kegelformigen Gmnd 
77 der Anlenkmulde 19 und einen kugelf ormigen Anlenkkopf 25 des Halsteils 21 auf. Die 
Mantelflache des Grundes 77 weist Einschnitte 79 in Richtung der Mantellinien durch die 
Kegelspitze auf . Dadurch ergeben sich zwischen den Einschnitten 79 Kanten 81 quer zu 
5 einer Rotatiorisrichtung urn die Achse 33. Die Anpressscheibe 31 ist mit einer 

tJberwurfmutter 53 am Schaftkopf 17 befestigt. Das Halsteil 21 ist einstiickig mit einem 
Exzenter 83 ausgeriistet. Die Anpressscheibe 31 ist C-formig. Die C-Offnung weist eine 
Weite auf, welche es erlaubt, die einen Halsbereich 85 zwischen Anlenkkopf 25 und 
Exzenter 83 des Halsteils 21 durch diese C-Offnung hindurch in die DurchtrittGfmung 37 

1 0 der Anpressscheibe 31 einzufxihren. Die Obeiwurfmutter 53 ist entweder auch C-ffirmig 
oder weist einer Offnungsweite auf, die es erlaubt, die tJberwurfmutter 53 iiber den 
Exzenter 83 hinab oder iiber den Anlenkkopf 25 hinauf auf das Halsteil 21 zu schieben Im 
letzteren Fall muss zuerst die tJberwurfmutter uber den Anlenkkopf 25 geschoben und 
danach die Anpressscheibe 31 zwischen Anlenkkopf 25 und tJberwurfmutter 53 

1 5 eingeschoben werden. Die Anlenkscheibe 31 ist in diesem Beispiel gegenuber der 
tJberwurfmutter 53 verdrehbar. Dies hat den Vorteil, dass beim Anziehen der 
tJberwurfmutter 53 kaum ein Drehmoment auf das Halsteil 21 tibertragen wird. Die 
Offnungskante 37 wird beim Anziehen der tJberwurfmutter 53 gegenuber dem 
Anlenkkopf 25 nicht verdreht, sondern lediglich gegen diesen gepresst. In nicht 

20 festgezogenem Zustand kann das Halsteil 21 um die Halsachse 33 verdreht werden. 
Dadurch kann der Exzenter 83 in die gewiinschte Lage gebracht werden. 

In Figur 7 ist ein siebtes Ausfuhrungsbeispiel dargestellt, dessen Anlenkkopf 25 eine 
zylindrische Form hat Die Anlenkmulde 19 ist ebenfalls zylindrisch. Die Zylinderachse 

25 des Anlenkkopf es 25 verlauft senkrecht zur Halsachse 33, wahrend die Zylinderachse der 
Anlenkmulde 19 senkrecht zur Zylinderachse des Anlenkkopfes 19 steht. Der Grund der 
Anlenkmulde 19 ist eben und senkrecht zu ihrer Zylinderachse. Der Radius der 
Anlenkmulde erlaubt, den Anlenkkopf darin um Due Zylinderachse zu verdrehen. Diese 
Drehung macht die Anpressscheibe 31 jeweils mit. Sie liegt mit einer geraden 

30 Offnungskante 37 an der Zylinderoberflfiche an und ist kreisrund. Die Anpressscheibe 31 
ist durch eine tJberwurfmutter 53 am Schaftkopf 17 befestigt und ist zwischen diesen frei 
verdrehbar. Dadurch kann die stufenlos einstellbare Abweichung der Halsachse 33 von 
der Zylinderachse der Anlenkmulde 19 stufenlos um 360 Grad senkrecht auf die Ebene 
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der Knochenschnittflache ausgerichtet werden. Dies gibt dieselbe kugelgelenkartige 
Freiheit der Ausrichtung der Halsachse wie ein echtes Kugelgelenk. Die dem Grund der 
Anlenkmulde 19 zugerichtete BeruhrungsflSche 75 des Anlenkkopfes 25 ist gerillt, so dass 
Kanten auf der ZylinderoberflSche ausgebildet sind, die sich beim Anziehen der 
5 Oberwurfmutter 53 im ebenen Grund der Anlenkmulde 19 Furchen einpressen. Durch 
diese Verkrallung von Anlenkmulde und Anlenkkopf ist sowohl die Verdrehung um die 
Zylinderachse der Anlenkmulde 19 als auch um die Zylinderachse des Anlenkkopfes 25 
blockiert Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel kann die Anpressscheibe auch von der Seite 
her zwischen die Oberwurfmutter 53 und den Anlenkkopf einschiebbar sein. Dazu 
1 0 bendtigt die tJberwurfmutter kein Gewinde, sonder kann z.B. in eine um die 

Anlenkmulde umlaufenden Nut eingreifend ausgebildet sein. Bei einer Keilform der 
Anpressscheibe und einer entsprechend winkligen Berunrungsfla'che an der 
Oberwurfmutter kann die Pressung auf den Anlenkkopf durch einschlagen der 
Anlenkscheibe erreicht werden. 

15 

Figur 8 zeigt anhand eines achten AusfOhrungsbeispiels eine sehr einf ache Variante der 
Anpressplatte und eine weitere Moglichkeit der Kombination von zylindrischen und 
Kugelf Crmigen Korpern und Ofmungen zur Erreichung einer bereits mehrf ach 
ausgefuhrten kugelgelenkartigen Verbindung zwischen Anlenkmulde und Anlenkkopf 

20 bzw. zwischen Schaftkopf 17 und Halsteil 21. In diesem Beispiel weist die Anlenkmulde 
einen halbkugelf Grmigen Grund 67 auf, der mit einer Kreiskante 23 eines zylindrischen 
Anlenkkopfes 25 zusammenwirkt. zur Anpressscheibe 31 hin ist der Anlenkkopf jedoch 
kugelig gef ormt, so dass die kreisrunde Offnungskante 37 der Anpressscheibe 31 am 
Anlenkkopf in jeder Schwenkstellung desselben gleichermassen anliegt Die 

2 5 Anlenkscheibe 31 ist mit zwei Schrauben 43 an den Schaftkopf 17 anschraubbar . 

Die Ausfuhrungsbeispiele sind ferner dahingehend abwandelbar, dass die Anlenkmulde 
im Halsteil und der Anlenkkopf im Schaftkopf ausgebildet ist Der Halsfortsatz muss mit 
dem Anlenkkopf nicht einstiickig ausgebildet sein, sondern kann als ein im Anlenkkopf 
30 festmachbarer Stiel vorgesehen sein. Die Ausbildung des Pressteils ist weitgehend 

unabhangig von der Ausbildung der Beruhrungsflachen zwischen Anlenkmulde und 
Anlenkkopf, so dass die unterschiedlichsten Kombinationen unter den dargestellten und 
erwShnten Ausfuhrungsvariationen mOglich sind. 
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In Figur 9 ist ein neuntes Ausfuhrungsbeispiel dargestellt, in welchem das Halsteil 21 aus 
zwei Teilen 93,95 zusammengesetzt ist. Das Halsteil 21 entspricht bis auf die Form des 
Anlenkkopfes 25 exakt dem in Figuren 10 bis 12 dargestellten Halsteil 21. Der Schaftkopf 
5 17 ist mit einer zylindrischen Anlenkmulde 19 ausgestattet, in welcher eine Ktfrperkante 
23 ausgebildet ist, an dex die Kanten 99 des Halsteils 21 anliegen. Das Halsteil 21 ist mit 
einer Anpressscheibe 31 gegen den Grund der Anlenkmulde 19 gepresst. Die Kraft, mit 
der die Anpressscheibe 31 gegen den Schaft 13 gepresst wixd, ist durch einen Spannbiigel 
107 auf diese ubertragen. Der Spannbugel 107 liegt auf der Aussenseite der 
1 0 Anpressscheibe 31 an und hintergreif t einen Hinterschnitt 109 im Schaftkopf 17. Er ist aus 
einemfedernden Material gefertigt, so dass eine relativ grosse Kraft auf die Anpressplatte 
ausgeubt wird. Der Spannbugel 107 kann auch unmittelbar die Anpressscheibe 31 bilden. 

Wie erwMhnt muss der Anlenkkopf 25 kein VollkSrper sein. Er kann beispielsweise wie in 
1 5 Figur 10 bis 12 dargestellt, aus Einzelteilen zusammengesetzt sein. Figur 10 und 11 zeigen , 
die Ansichten von zwei zusammensteckbaren plattenftJrmigen Teilen 93 und 95. 
Zusammengesetzt ergeben die Teile 93,95 ein Halsteil 21, das anstelle des Halsteils 21 in 
Figur 2 eingesetzt werden kann. Die Teile 93,95 sind einf ach in der Herstellung. Sie 
konnen z.B. mit Laser aus einer Platte geschnitten oder auch gegossen werden. Die 
20 Randflache 97 muss nicht eine Kugeloberflache sein. Durch die Einpressung in die 
Anlenkmulde werden die Kanten 99 derart verformt, dass sowohl eine grossfla'chige 
Auflage als auch eine sehr gute Verzahnung zwischen Schaftkopf 17 und Halsteil 21 
erreicht ist. Der Teil 93 in Figur 10 ist mit dem Schlitz 101 Uber den Schlitz 103 am Teil 95 
in Figur 11 hinweg auf dieses Teil 95 aufschiebbar, so dass alle Kanten 99 auf einer 
2 5 gemeinsamen Kugeloberflache liegen. Im Halsf ortsatz 27 ist in beiden Teilen 93,95 eine 
Nut ausgebildet, in welche eine Schraube 105 einschraubbar ist 

Der Halsf ortsatz 27 aus beiden Teilen 93,93 bildet ein Kreuz mit einer zentralen, 
quadratischen Ausnehmung. Auf dieses Kreuz ist nun der Exzenterring 59 auf setzbar. 
30 Dank der Kreuzform des Halsfortsatzes 27 und einer entsprechenden Ausnehmung im 
Exzenterring ist eine Verdrehung des Exzenterringes 59 gegeniiber dem Halsteil 21 
verunmfiglicht. Zur Fixation des Exzenterringes 59 auf dem Halsf ortsatz 27 und der 
beiden Teile 93,95 aneinander kann nun die Schraube 105 eingeschraubt werden, was eine 
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Verklemmung zwischen den Teilen 93,95 einerseits und dem Exzenterring 59 andererseits 
bewirkt. In Figur 12 ist das zusammengesetzte Halsteil 21 mit Exzenterring 59 in einer 
Auf sicht dargestellt In dieser Ansicht ist erkenribar, wie die Randflachen 97 der beiden 
Teile orthogonal zur Plattenebene ausgebildet sind. 

5 

In Figur 13 ist ein Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, bei dem der Anlenkraum 19 in einem 
Deckel ausgebildet ist, welcher Deckel als Oberwurfmutter 53 ausgebildet und auf ein am 
Schaftkopf 17 ausgebildetes Aussengewinde 87 auf geschraubt ist Der Anlenkkorper 25 
besitzt zwei entgegengesetzt gerichtete Kegelstumpfflachen als AnlenkflSchen. Der Boden 
10 62 des Anlenkraumes 19 ist ebenfalls kegelstumpfffirmig konkav ausgebildet Die beiden 
Winkel der zusammenwirkenden KegelmantelfMchen entsprechen einander 
komplementa'r. Die Klemmplatte 31 am Deckel 53 besitzt ebenfalls eine 
kegelstumpffttrrnige Klemmflache 72. 

1 5 Die Klemmplatte 31 kann audi als Unterlagsscheibe ausgebildet sein, die mit einer 
Oberwurfmutter 53 gegen den Anlenkktfrper 25 gepresst wird. Sie muss daher nicht 
einstiickig t mit der Oberwurfmutter ausgebildet sein. Dies hat den Vorteil, dass beim 
Anziehen der Oberwurfmutter 53 eine Verdrehung der Oberwurfmutter sich weniger auf 
den AnlenkkGrper 25 iibertragt Die Klemmflachen des Bodens 62 und/oder der 

20 Klemmplatte 31 konnen auch als eine oder mehrere komplementar kegelstumpff 5rmig 
angeordnete ringf firmige Kanten ausgebildet sein. 

Bei einer Gelenkprothese 11 ist, zusammenfassend gesagt, die Kopfkalotte 29 iiber ein 
Halsteil 21 mit einem im Knochen verankerbaren Grundteil 13 verbunden. Das Halsteil 21 
25 ist kugelgelenkartig am Grundteil 13 angelenkt Dazu ist ein Anlenkkopf 25 am Halsteil 
21 in einem Anlenkraum 19 am Grundteil 13 angeordnet und mittels einer 
Anpressscheibe 31 gegen den Grund des Anlenkraumes 19 gepresst Diese 
Anpressscheibe 31 weist eine Durchtrittdfmung 35 fiir das Halsteil 21 auf. 
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Patentanspruche 

1. Gelenkprothese (11), mit einer in einem ersten Knochen verankerbaren kiinstlichen 
Gelenkpfanne (12) oder zum gelenkigen Zusammenwirken mit einer natiirlichen 

5 Gelenkpfanne im exsten Knochen, einem axialen, in einem zweiten Knochen 

verankerbaren Grundteil (13), einem daran angelenkten Anlenkkopf (25), der mit 
einem daran angeordneten, eine Halsachse (33) definierenden Halsf ortsatz (27) 
zusammen ein Halsteil (21) bildet, welches Halsteil (21) urn werugstens zwei durch 
den Anlenkkopf (25) gehende, senkrecht zueinander stehende Achsen bezuglich 

1 0 des Grundteils (13) verdrehbar und verschwenkbar ist, einer am Halsf ortsatz (27) 

angeordneten, mit der Gelenkpfanne (12) gelenkig zusammenwirkenden 
Kopfkalotte (29), wenigstens einem Pressteil (31,53) zum Anpressen des 
Anlenkkopfes (25) gegen das Grundteil (13), und Mitteln (z.B. 43,53,39,41,51,107) 
zum Verbinden von Pressteil (31,53) und Grundteil (13), so dass der Halsfortsatz 

1 5 (25) in einer beliebig wShlbaren Rotationsstellung und Winkelstellung zur Achse 

des Grundteils (13) zwischen Pressteil (31,53) und Grundteil (13) feststellbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Pressteil (31,53) eine Anpressscheibe (31,53) mit einer Durchtrittoffnung 
(37) fur den Halsfortsatz (27) aufweist 

20 

2. Gelenkprothese nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Anpressscheibe (31) gegeniiber dem Grundteil (13) urn eine Achse durch die 
Durchtritt6ffnung (35) verdrehbar ist 

25 3. Gelenkprothese nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Anpressscheibe (31,53) gegeniiber dem Grundteil (13) beziiglich einer Achse durch 
die Durchtrittoffnung (35) unverdrehbar ist. 



4. 

30 



Gelenkprothese nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Anpressscheibe (31) urn eine Achse quer zur Halsachse (33) verschwenkbar am 
Grundteil (13) bef estigt ist 
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Gelenkprothese nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
Anpressscheibe (31,53) und Grundteil (13) miteinander verschraubbar sind. 

Gelenkprothese nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Anpressscheibe eine Oberwurfmutter (53) ist oder mit einer Oberwurfmutter (53) 
bef estigbar ist 

Gelenkprothese nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Oberwurfmutter (53) mit einem Bajonettverschluss mit dem Grundteil (13) 
verbindbar ist. 

Gelenkprothese nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Anpressscheibe (31) durch federnde Spannmittel (107) mit dem Grundteil (13) 
verbindbar ist 

Gelenkprothese nach einem der Anspriiche 1 bis 4, alienf alls in Verbindung mit 
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Anpressscheibe (31) iiber eine 
KLemmverbindung, z.B. eine Konusklemmung oder Keilklemmung, am Grundteil 
(13) festklemmbar ist. 

Gelenkprothese nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Anpressscheibe (31) ringfo*rmig ist. 

Gelenkprothese nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Anpressscheibe (31) C-formig ist 

Gelenkprothese nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
am Anlenkkopf (25) und an der Anpressscheibe (31,53) vorliegende, 
zusammenwirkende Beruhrungsflachen (z.B. 37,69,73,49,99) beziiglich Form und 
Material derart ausgebildet sind, dass sich ein oder mehrere Beruhrungsbereiche 
zwischen diesen Beruhrungsflachen (z.B. 37,69,73,49,99) ergeben, in denen unter 
Einwirkung der beim Anpressen auftretenden Druckkrafte wenigstens eine der 
Beruhrungsflachen (z.B. 37,69,73,49,99) plastisch verformbar ist. 
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13. Gelenkprothese nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine 
punktuelle Beriihrung oder eine durchgehende oder unterbrochene 
Linienbertthrung zwischen Anlenkkopf (25) und Anpressplatte (31,53) besteht. 

5 

14. Gelenkprothese nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Beruhrungsbereiche auf einer Kugeloberflache Iiegen. 

15. Gelenkprothese nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
1 0 am Anlenkkopf (25) und in einem Anlenkraum (19) vorliegende 

Beruhrungsflachen (z.B. 23,23',49,50,57,67,71,75,81,99) derart ausgebildet sind, dass 
wenigstens eine auf einer Kugeloberflache liegende punktuelle Beruhrung oder 
eine durchgehende oder unterbrochene linienberuhrung zwischen einer 
Klernrnflache (61,71) des Anlenkraums (19) und dem Anlenkkopf (25) besteht. 

15 

16. Gelenkprothese nach einem der Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine der Beruhrungsflachen (z.B. 23,23 / ,37,49,57,69,71,73, 81,99) durch eine 
oder mehrere Korperkanten oder eine oder mehrere Ktirperspitzen, und die 
andere Beruhrungsflache (50,67,69,75) durch eine glatte oder rauhe 

20 Kugeloberflache gebildet ist 

17. Gelenkprothese nach Anspruch 15 und 16, dadurch gekennzeichnet, dass eine mit 
der Kugeloberflache zusammenwirkende Beruhrungsflache Kanten (49, 75, 81, 99) 
bildet, welche quer zu einer Rotationsrichtung des Halsteils (21) urn eine 

25 Halsachse (33) liegen. 

18. Gelenkprothese nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass 
ein Anlenkraum (19) in einem Deckel oder Oberwurfmutter (53) ausgebildet ist, 
der vorzugsweise mit einem Innengewinde auf ein Aussengewinde am Schafrteil 

30 (13) schraubbar ist. 
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Abstract of WO0239932 



The invention relates to a joint prosthesis (1) with 
a base piece (13), which may be anchored in the 
bone, a collar piece (12), defining a collar axis 
(33), connected thereto and a collar extension 
(27), lying on the collar axis (33), for mounting a 
head cap (29), whereby an articulation chamber 
(19) is formed in the base piece (13). An 
articulation head (25) on the collar piece (21) is 
arranged therein. The joint prosthesis (11) further 
comprises a head cap (29) arranged on the collar 
extension (27) and at least one press piece (31) 
for pressing the articulation head against the 
base of the articulation chamber (19). 
Furthermore, means for connecting press piece 
(31) and base piece (13) are provided. In said 
joint prosthesis (11) the press piece comprises a 
press disc (31) with a through opening (35) for 
the collar extension (27). 
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